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RADLICE SHRNOVACI RS -110 - 35M

Navod pro pouziti, sefizeni a udrzbu

Vazeny zakazniku,
dékujeme, Ze jste si vybral nds vyrobek a jsme presvédceni, Ze splni vSechna VasSe ocekavani. Prosime, aby jste tuto pfirucku pozorné
procetl a postupoval presné podle pokynu. Tim zajistite optimalni vyuZiti tohoto stroje a jeho dlouhou Zivotnost. Tak zdroveri i spravné
vyuzijete své investice.
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Uvod

Tuto prirucku — navod k pouziti — je tfeba povazovat za soucast stroje
Prodejctm i pouzitych strojii se doporucuje, aby vedli evidenci o tom, zda byla tato pfirucka vzdy se strojem dodana.
Majitel stroje je odpovédny za to, ze obsluha stroje bude radné seznamena s timto navodem k pouziti.

Symbol A na zacatku textu oznacuje predpisy, tykajici se bezpecnosti. Nalepky umisténé na nékolika mistech radlice jsou nedilnou
casti predpist o bezpecnosti a nesméji byt v zadném pfipadé odstranény nebo vymazany !
Pokud je samolepka zni¢ena, necitelna nebo odloupnuta, pozadejte dealera o novou a umistéte ji na stejné misto, kde byla

ptivodni.
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Tento symbol znaci moznost narazeni na ¢ast stroje — Dodrzuj bezpecny odstup !

Tento symbol znagci, ze pred pouzitim radlice se musi prostudovat navod k pouziti !

WISCONSIN

s MADE IN
ENGINEERING CZ s.ro.

NP2 LpOSTEIOV CZECH REPUBLIC

TYP RS-110-35M
ROK VYROBY Hmotnost 28 kg

Vyrobni stitek stroje
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1. Urcéeni stroje

Radlice shrnovaci RS-110-35M ( dale jen radlice ) je naradi urcené k agregaci se zacimi stroji frady W3500, k premist'ovani sypkych
materiala hrnutim a to dvéma zpusoby :

- odhrnovacka je v zakladnim postaveni t. j. kolmo ke sméru jizdy Zaciho stroje a material je hrnut celné.

- odhrnovacka je postavena sikmo ke sméru jizdy zaciho stroje a material je odhrnovan do strany vpravo nebo vlevo. Tento zplisob

se pouziva zejména pfi shrnovani snéhu.

Vyuzivat shrnovaci radlici jakkoliv jinak je v rozporu se schvalenym pouzitim a vyrobce v takovém pripadé nepiejima zadnou zodpo-
védnost za Skody nebo zranéni. Tato rizika potom nese vyhradné uzivatel.

2.Vseobecné zasady a varovani k bezpec¢nosti

A Zakaz pouzivani na pozemnich komunikacich ( silnice L., . a lll. tfidy )

Radlice muze byt obsluhovana, udrZzovana a opravovana pouze pracovnikem seznamenym se v§emi jejimi charakteristikami a
s prislusnymi bezpeénostnimi pokyny. Dodrzovany musi byt i vSechny vSeobecné uznané smérnice bezpecnosti prace, pracovni zdravot-
ni zasady a také pravidla silniéniho provozu.

VSechny upravy, které na stroji provede sam uzivatel, zbavuji vyrobce odpovédnosti za jakékoliv tim vzniklé Skody a zranéni. Pri vy-
lou€eni moznosti Urazu, pfipadné jiného ohrozeni zdravi je nutné dodrzovat nasledujici bezpecnostni pravidia :
a) Pri prepraveé radlice

- pred kazdou jizdou je tieba se presvédcit, zda je radlice fadné pripevnéna k zacimu stroji a v prepravni poloze

- béhem jizdy je zakazano sedét nebo stat na radlici

- rychlost jizdy je nutno pfizplsobit povrchu a stavu vozovky
b ) P¥i praci s radlici

- radlice mize byt ovladana pouze z mista fidice

- obsluha radlice musi dbat na to, aby se pfi praci nikdo nepohyboval v prostoru €innosti radlice

- béhem prace je zakazano stat nebo sedét na pracovnich organech radlice

- pokud motor zaciho stroje s namontovanou radlici pracuje, nesmi obsluha stroj opustit

A

Upozornéni !
Shrnovaci radlice vytvari s zacim strojem soustroji narocné na opatrnost. S ohledem na vyse uvedené skutecnosti se povazuje za vhodné
pouzivat pracovni obuv a ochranné rukavice pfi Cisténi a oSetieni stroje.
Sefizovani, idrzba nebo oprava na radlici, ktera je agregovana s zacim strojem se musi provadét pri zastaveném motoru a zajisténi zaciho
stroje proti samovolnému pojeti.

3. Technické udaje

ZADEr .
Uhel natoceni
Hmotnost

4. Popis radlice

Shrnovaci radlice RS-110-35M se sklada z vlastni odhrnovacky, drzaku, nosice, konzoly k zavéSeni na zaci stroj a zvedacich tahel.
Nosic radlice slouzi k zavéseni radlice na zaci stroj a umoziiuje podéiné kopirovani terénu. Drzak umoznuje natoc¢eni odhrnovacky o 30°
vpravo nebo vievo od sméru jizdy a jeho pruzné spojeni s odhrnovackou umoziiuje pfiéné kopirovani terénu a sklopeni odhrnovacky pfri
najeti na prekazku.

Odhrnovacka je opatiena vyskové stavitelnymi plazy a ve spodni ¢asti vyménnym shrnovacim nozem.

Zvedani odhrnovacky do horni prepravni polohy a do dalSich poloh se provadi zvedacim mechanismem, ktery je souéasti zaciho stro-
je.
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5. Montaz radlice

5.1 Postup pfi prvni montazi radlice

Pred montazi radlice na zaci stroj se z zaciho stroje demontuje zaci ustroji a 2 odleh€ovaci pruziny zvedaciho mechanismu.

Montaz se provede dle nasledujiciho postupu :

1) Na odhrnovacku (1) se nasadi niz (3), nebo nlz na snih (64) s prilozkou (63). Nz se lehce pfiSroubuje pomoci dvou Sroubi (6), podio-
zek (10) a (11) a matic (12) na krajich odhrnovacky.

2) K odhrnovaéce se pfiSroubuje vyztuha (2) pomoci 2 Sroub (6), 3 Sroubti (7), podlozek (10) a (11) a matic (12).

3) Na takto sestavenou odhrnovacku se pfipevni plazy (5) s podlozkami (4) tak, ze zahloubeny otvor v podlozce (4) je vyS nez otvor neza-
hloubeny. Plazy (5) s podlozkami (4) jsou pfiSroubovany pomoci 1 Sroubu (8) a 1 Sroubu (9) s podlozkami (10) a (11) a maticemi (12).
Na odhrnovacku se dale pfiSroubuje drzak (20) pomoci $Sroubu (29), pruzin (30), matic (32) a podlozek (31). Drzak (20) umoznuje pfi¢né
natoceni a sklopeni odhrnovaciho télesa pfi najeti na prekazku.

4) Dotahnou se oba krajni Srouby (6), které pfipeviuji niz k odhrnovacce.

Pokud je montovan ndz na snih (64) s pfilozkou (63), nutno pouzit prislu§né Srouby o 10 mm delsi (65), (66), (67).

10,11,12 1 .2

$~CIIIID-§ - —~

10,11,12

5) Odhrnovacka se priSroubuje na nosi¢ radlice (15) pomoci Sroubi (23), podlozek (24) a matic (25). Tento spoj musi byt dotazen tak, aby
byl volné otocny s co nejmensi viili.

23

6 ) Do otvorid na ramu dle obr. 1 se namontuje konzola (35) pomoci Sroubti (36), podlozek (37) a matice (38).
7 ) Mezi ramena konzoly (35) se vsune nosic radlice (15) a pomoci Sroubti (44), podlozek (45) a (46), rozpérek (48) a matic (47) se nosi¢
radlice pripevni ke konzole (32).
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47 48

46 45 -45 44

8) Matice M 8 na zvedacich tahlech zaciho ustroji s podlozkou se demontuji a na zvedaci tahlo se nasroubuji dvé nizké matice (75)
s podlozkou (76) az k horni ¢asti zavitu a do spodni €asti zavitu se nasSroubuji matice s podlozkou.

9 ) Rameno nosice radlice (15) se propoji tahly (70) a (71) se zvedacimi rameny zaciho ustroji, pomoci 3 ¢epu a pojistek ( které jsou sou-
casti zaciho stroje ) a pomoci rozpérek (73). Tahla (70) a (71) se vpredu seSroubuji pomoci Sroubt (77), podlozek (78) a (79) a matice
(80).

10) Mechanismus zvedani se sefidi nasledujicim zplisobem :

- Zaci stroj i s namontovanou radlici musi stat na rovném podkladé

- paku zvedani na levé strané vedle sedadla se prestavi do polohy ,,€. 2“ ( z nejnizsi polohy ,,¢.1“ paku se prizvedne o 1 zub na ozu-
beném segmentu )

- spodni 2 matice zvedacich tahel se nasroubuji do polohy, kdy se podlozka dotkne patky na rameni zvedani zaciho ustroji a vza-
jemné se dotahnou proti povoleni. Horni 2 nizké matice (75) se nasroubuji aby vile mezi patkou na rameni zvedani byla cca 2mm
a vzajemné se dotahnou.

Pro optimalni zvedaci silu se doporucuje pouzit jednu ze dvou odleh€ovacich pruzin zaciho ustroji. Snizi se tim vsak i pfitlacna sila odhr-

novacky na terén.

5.2 Odpojeni radlice od zaciho stroje

Odhrnovacka se spusti na zem

Demontuji se tahla (70) a (71) vytazenim 3 ¢ept a rozpérek (73).

Demontuji se 4 Srouby (36) s maticemi (38), které drzi konzolu (35) k ramu stroje.

Odhrnovacka (1) s nosi¢éem radlice (15) se vytahne z pod zaciho stroje.

Doporucujeme se vlozit demontované spojovaci soucasti do patfiénych otvord na radlici odkud byly demontovany, aby se za-
branilo ztraté pred dalSim pfipojenim radlice k zacimu stroji. Demontovanou radlici ulozit pro pfisti pouziti.

oM

6. Obsluha a pouziti radlice

Montaz radlice na zaci stroj provadi ridi¢ zaciho stroje
6.1  Priprava radlice k praci

Priprava radlice k praci je zavisla na tom, k jakému tcelu bude radlice pouzivana.
Pfi bézné praci se doporucuje pouzivat ocelovy niz a kolmé nastaveni odhrnovacky. Pokud je radlice pouzivana pro odhrnovani sné-
hu, doporucuje se namontovat pryzovy ntiz, ktery vice chrani povrch plochy se které je snih odhrnovan.

6.2 Pripojeni radlice na zaci stroj — prepravni poloha

V kapitolach 5.3 a 5.4 je popsan postup prvni montaze radlice na zaci stroj a jeji demontaz.
Kazdé dalSi pripojeni radlice na zaci stroj se provadi na rovhém a zpevnéném terénu dle nasledujiciho postupu :
- vypne se a zabrzdi zaci stroj
- nosic radlice (15) s odhrnovackou (1) a s konzolou (35) se vsune pod zaci stroj a podle pokynt v kapitole 5.3 v bodech 6, 8,9 a 10
se radlice pfipevni na zaci stroj.

6.3 Prace s radlici

Zvedani a spousténi radlice se provadi pakou zvedani pfes mechanismus zvedani. Nato€eni odhrnovacky vpravo nebo vlevo se pro-
vadi ruéné po zmacknuti zapadky v nosici radlice. Zapadka je oznacena Sipkou na obr. 6. Cep aretuje drzak odhrnovacky v nastavené
poloze.

Pri shrnovani sleduje fidi¢ zaciho stroje praci shrnovaci radlice a vhodnou manipulaci s radlici vyuziva tlacné sily zaciho stroje.

Pfi shrnovani snéhu, pokud to podminky vyzaduji, se doporucuje vybavit zaci stroj snéhovymi retézy.

6.4 Preprava radlice

Pokud se zaci stroj s namontovanou radlici pouze prepravuje, musi byt radlice ve zvednuté poloze, ktera se dosahne pfitazenim paky
zvedani radlice smérem nahoru.
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7. Zakladni ukony udrzby a serizeni

Shrnovaci radlice je stroj nenaroény na udrzbu a sefizeni. Po skonéeni prace je treba provést radné ocisténi radlice. Zvlasté odvalova-
ci plochy a ostfi prichazeji do styku se shrnovacim materialem je vhodné po cisténi nakonzervovat.

7.1 Vyskové nastaveni nozi
Vysku noze nad podlozkou Ize nastavit vhodnym vysunutim podpérnych plazt (5) po pfedchozim uvolnéni Sroubti (31) a (32).

7.2 Udrzba ostatnich &asti

Radlice je pfi praci vystavéna pomérné velkému namahani a také koliznim situacim. Proto je nutné vénovat pii kazdé udrzbé pozornost
i nepopsanym castem radlice, zda nejsou deformovany a také vSem Sroubovym spojiim, zda jsou dotazeny a zajiStény a zda nedoslo
béhem pracovniho nasazeni ke ztraté nékterého dilu.

8. Odstaveni z provozu, skladovani

PFi odstaveni z provozu radlici prohlédnéte, oéistéte od usazenych zbytki a pripadné zjisténé zavady opravte. Casti bez povrchové
upravy chraiite proti korozi konzervaci. Stroj ulozte na krytém, suchém misté.

9. Seznam dilu

N7 NA SNiH

PREDNi CAST RAMU
ZACIHO STROJE

A »—6(65)
e .- 3
\10 KOVOVY NOZ
\\;\10%11
11 12
12
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Pozice Nazev Objednaci €. ks Pozice Nazev Objednaci €. ks
- Radlice shrnovaci RS-110-35M E7090 1 038 Matice M10 596163 4
001 Odhrnovacka E7100 1 039 Podlozka 12x18-5 E7108 2
002 Vyztuha E7102 1 044 Sroub M10x40 066730 2
003 NUz D2104 1 045 Podlozka 10,5 070504 4
004 Podlozka D2105 2 046 Podlozka 10 071541 2
005 Plaz D2106 2 047 Matice M10 070091 2
006 Sroub M8x20 061244 4 048 Rozpérka D2113 2
007 Sroub M8x25 061251 3 063 Prilozka D2147 1
008 Sroub M8x35 061265 2 064 NUZ na snih D2148 1
009 Sroub M8x40 061272 2 065 Sroub M8x30 032090 2
010 Podlozka 8,4 070812 1 066 Sroub M8x35 061265 3
011 Podlozka 8 276721 11 067 Sroub M8x50 596513 2
012 Matice M8 070084 1 070 Tahlo levé E7106 1
015 Nosi¢ radlice E7109 1 071 Tahlo pravé E7105 1
020 Drzak E7101 1 073 Rozpérka D2315 4
023 Sroub M16x45 063213 1 080 Kolik D4653 2
024 Podlozka 17 070532 2 081 Pojistka 4-03526 zink. 081614 2
025 Matice M16 007140 1 082 Podlozka 17 070532 2
029 Sroub M10x100 421334 3 090 TFmen D2129 1
030 Pruzina 4x24x80x13,5 zink 411611 3 091 Cep D2128 1
031 Podlozka 10,5 070504 6 092 Zavlacka 3,2x20 072641 1
032 Matice M10 596163 3 093 Pruzina 2x18x56,5x11,5 zink. 092395 1
034 Deska boéni E7091 1 094 Podlozka 8 276721 1
035 Deska boéni E7092 1 095 Matice M8 070084 1
036 Sroub M10x25 067340 4 096 Podlozka 13 070511 1
037 Podlozka 10,5 070504 4 200 Stitek vyrobni RS-110-35 M 250001 1
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