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RADLICE SHRNOVACI RS-140-36 E

Navod pro pouziti, sefizeni a udrzbu

Vazeny zakazniku,

dékujeme, Ze jste si vybral nas vyrobek a jsme pfesvédceni, Ze spini vSechna Vase o¢ekavani. Prosime, aby jste tuto pri-
rucku pozorné procetl a postupoval presné podle pokynu. Tim zajistite optimalni vyuZiti tohoto stroje a jeho dlouhou Zi-
votnost. Tak zaroven i spravné vyuZijete své investice.
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Uvod

Tuto priru¢ku — navod k pouziti — je tfeba povazovat za soucast stroje.
Prodejciim i pouzitych stroji se doporucuje, aby vedli evidenci o tom, zda byla tato pfiru¢ka vZdy se strojem dodana.
Majitel stroje je odpovédny za to, ze obsluha stroje bude fadné seznamena s timto navodem k pouziti.

Symbol A na zacatku textu oznacuje predpisy, tykajici se bezpecnosti. Nalepky umisténé na nékolika mistech radlice
jsou nedilnou c¢asti predpist o bezpe¢nosti a nesméji byt v zadném pripadé odstranény nebo vymazany !

Tento symbol zna¢i moznost narazeni na ¢ast stroje — Dodrzuj bezpecny odstup !

ANl

Tento symbol znaéi, ze pred pouzitim radlice se musi prostudovat navod k pouziti !

WISCONSIN

s MADE IN
ENGINEERING CZ s.ro.

N2 pROSTEJOV CZECH REPUBLIC

TYP RS-140-36 E
ROK VYROBY Hmotnost 42 kg

Vyrobni stitek stroje
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1. Urc¢eni stroje

Radlice shrnovaci RS-140-36 E (dale jen radlice) je naradi uréené k agregaci se zacimi stroji fady W3500 a W3600,
k pfemist'ovani sypkych materialti hrnutim a to dvéma zpusoby :
- Odhrnovacka je v zakladnim postaveni t. j. kolmo ke sméru jizdy Zzaciho stroje a material je hrnut €elné.
- Odhrnovacka je postavena Sikmo ke sméru jizdy Zzaciho stroje a material je odhrnovan do strany vpravo nebo vle-
vo. Tento zpusob se pouziva zejména p¥i shrnovani snéhu.

Tento typ radlice Ize pouzit jen v kombinaci dalSiho agregovaného prislusenstvi: - predni zavés W3500 (objed. €islo Y0418)
- predni zavés W3600 (objed. cislo E8767)

Vyuzivat shrnovaci radlici jakkoliv jinak je v rozporu se schvalenym pouzitim a vyrobce v takovém pripadé nepiejima zad-
nou zodpovédnost za Skody nebo zranéni. Tato rizika potom nese vyhradné uzivatel.

2.Vseobecné zasady a varovani k bezpec¢nosti

A Zakaz pouzivani na pozemnich komunikacich ( silnice L., Il. a lll. tfidy )

Radlice mize byt obsluhovana, udrzovana a opravovana pouze pracovnikem seznamenym se vSemi jejimi charakteris-
tikami a s prisluSnymi bezpe¢nostnimi pokyny. Dodrzovany musi byt i vSechny vS§eobecné uznané smérnice bezpecnosti
prace, pracovni zdravotni zasady a také pravidla silni¢niho provozu.

Vsechny upravy, které na stroji provede sam uzivatel, zbavuji vyrobce odpovédnosti za jakékoliv tim vzniklé Skody a
zranéni. PFi vylou€eni moznosti Urazu, pfipadné jiného ohrozeni zdravi je nutné dodrzovat nasledujici bezpeénostni pravi-
dla:

a ) Pri prepravé radlice

- pred kazdou jizdou je treba se presvéd¢it, zda je radlice Ffadné pripevnéna k zacimu stroji a v prepravni poloze

- béhem jizdy je zakazano sedét nebo stat na radlici

- rychlost jizdy je nutno pfizptsobit povrchu a stavu vozovky
b ) P¥i praci s radlici

- radlice mlze byt ovladana pouze z mista fidice

- obsluha radlice musi dbat na to, aby se pfi praci nikdo nepohyboval v prostoru ¢innosti radlice

- béhem prace je zakdzano stat nebo sedét na pracovnich organech radlice

- pokud motor zaciho stroje s namontovanou radlici pracuje, nesmi obsluha stroj opustit

A

Upozornéni !
Shrnovaci radlice vytvafi s Zacim strojem soustroji naroéné na opatrnost. S ohledem na vysSe uvedené skutec¢nosti se po-
vazuje za vhodné pouzivat pracovni obuv a ochranné rukavice pfi €isténi a oSetreni stroje.
Sefizovani, udrzba nebo oprava na radlici, ktera je agregovana s zacim strojem se musi provadét pii zastaveném motoru a
zajisténi zaciho stroje proti samovolnému pojeti.

3. Technické udaje

Zab8r 1400 mm
Uhel nato€eni  .....ccocvviiiiiiiiiiie v e * 30°
Hmotnost ... 42 Kg

4. Popis radlice

Shrnovaci radlice RS-140-36 E se sklada z vlastni odhrnovacky, drzaku a zavésu radlice.

Drzak radlice umoziuje natoc¢eni odhrnovacky o 30° vpravo nebo vlevo od sméru jizdy a jeho pruzné spojeni
s odhrnovac¢kou umoznuje pricné kopirovani terénu a sklopeni odhrnovacky pfi najeti na prekazku. Pomoci zavésu radlice
se radlice pfipojuje na predni zavés zaciho stroje W3500 a W3600. Odhrnovacka je opatiena vysSkové stavitelnymi plazy a
ve spodni ¢asti vyménnym shrnovacim nozem. Zvedani odhrnovacky do horni prepravni polohy a do dalSich poloh se pro-
vadi pomoci predniho zavésu W3500 a W3600, ktery je ovladan spinacem na panelu zaciho stroje - viz. Navod k pouziti za-
ciho stroje W3500 a Navod k pouziti zaciho stroje W3600.
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5. Agregace radlice

5.1 Zavés radlice se nasune na zavés zaciho stroje W3500, W3600 a zajisti se dvéma pojistnymi ¢epy (80)

Predni zaves W3500

Predni zaves W3600

5.2 Odpojeni radlice od zaciho stroje

Odhrnovacka se spusti na zem.

Demontuji se dva pojistné ¢epy (80) a zavés radlice se vysune z piredniho zavésu zaciho stroje W3500, W3600.
Doporucujeme vlozit demontované pojistné ¢epy do patficnych otvora na radlici odkud byly demontovany, aby se
zabranilo ztraté pred dalSim pripojenim radlice k Zacimu stroji. Demontovanou radlici ulozit pro pristi pouziti.

won=

6. Obsluha a pouziti radlice

6.1  Priprava radlice k praci

Priprava radlice k praci je zavisla na tom, k jakému ucelu bude radlice pouzivana.
Pfi bézné praci se doporucuje pouzivat ocelovy niiz a kolmé nastaveni odhrnovacky. Pokud je radlice pouzivana pro
odhrnovani snéhu, doporuéuje se namontovat pryzovy niiz, ktery vice chrani povrch plochy ze které je snih odhrnovan.

6.2  Pripojeni radlice na zaci stroj — prepravni poloha

V kapitole 5.1 a 5.2 je popsan postup montaze radlice na zaci stroj a jeji demontaz.
Kazdé pripojeni radlice na zaci stroj se provadi na rovném a zpevnéném terénu dle nasledujiciho postupu :
- vypne se a zabrzdi zaci stroj
- zaveés radlice (15) s odhrnovackou (1) se nasune na zavés zaciho stroje W3500, W3600 a zajisti se pojistnymi ¢epy
(80) (viz. obrazek vyse)

6.3 Prace s radlici

Zvedani a spousténi radlice se provadi pomoci spinace na panelu zaciho stroje W3500, W3600, ktery ovlada predni za-
vés zaciho stroje W3500, W3600. Natoceni odhrnovacky vpravo nebo vlevo se provadi ruéné po zmacknuti zapadky v za-
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vésu radlice. Umisténi zapadky je oznaéeno $ipkou na predchozim obrazku. Cep aretuje drzak odhrnovaéky v nastavené
poloze.

Pfi shrnovani sleduje fidi€¢ zaciho stroje praci shrnovaci radlice a vhodnou manipulaci s radlici vyuziva tlacné sily zaci-
ho stroje.

PFi shrnovani snéhu, pokud to podminky vyzaduji, se doporucuje vybavit zaci stroj snéhovymi retézy.

6.4  Preprava radlice

Pokud se zaci stroj s namontovanou radlici pouze prepravuje, musi byt radlice ve zvednuté poloze!

7. Zakladni ukony udrzby a serizeni

Shrnovaci radlice je stroj nenaroény na udrzbu a sefizeni. Po skonéeni prace je tfeba provést radné ocisténi radlice.
Zvlasté odvalovaci plochy a ostfi pfichazeji do styku se shrnovacim materialem a je vhodné po ocisténi tyto ¢asti na-
konzervovat.

7.1  Vyskové nastaveni nozu

Vysku noze nad podlozkou Ize nastavit vhodnym vysunutim podpérnych plazi (poz. 5 — obr. 10. Seznam dil{i) po pfred-
chozim uvolnéni pfislusnych Sroubu!

7.2 Udrzba ostatnich ¢asti

Radlice je pfi praci vystavéna pomérné velkému namahani a také koliznim situacim. Proto je nutné vénovat pri kazdé
udrzbé pozornost i nepopsanym ¢astem radlice, zda nejsou deformovany a také vSem Sroubovym spojium, zda jsou dota-
Zeny a zajiStény a zda nedoslo béhem pracovniho nasazeni ke ztraté nékterého dilu.

8. Odstaveni z provozu, skladovani

Pii odstaveni z provozu radlici prohlédnéte, oéistéte od usazenych zbytku a pfipadné zjisténé zavady opravte. Casti bez
povrchové upravy chraiite proti korozi konzervaci. Stroj ulozte na krytém, suchém misté.

9. Recvyklace

Po skonéeni zivotnosti se musi radlice zlikvidovat v souladu se zakonem €. 185/2001 Sb. (zakon o odpadech) a dle plat-
nych predpist.
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10. Seznam dilu

-

NUZ NA SNiH - Y0845 )

(pouze na objednani)

Pozice | Nazev Objednaci €. ks Pozice Nazev Objednaci €. ks
- Radlice shrnovaci RS-140-36 E E7781 1 25 Matice M16 007140 1
1 Odhrnovacka E7782 1 29 Sroub M12x130 270110 3
2 Vyztuha E7796 1 30 Pruzina 5x25x90x13,5 250110 3
3 NGz 1400 E7784 1 31 Podlozka 12 260606 6
4 Rozpérka E7798 4 32 Matice M12 107400 3
5 Plaz E7799 2 81 Prilozka E7088 1
6 Sroub M8x20 061244 7 82 Rozpérka E7787 2
7 Sroub M8x25 061251 5 83 Sroub M10x35 231209 2
8 Sroub M8x45 421341 2 84 Podlozka M10 stykova-medium 024931 2
9 Podlozka 9 071226 4 85 Matice M10 070091 2
10 Vyztuha E7773 1 20 Tfmen E7788 1
11 Podlozka M8 stykova-medium 041040 15 91 Cep E7789 1
12 Matice M8 070084 15 92 Zavlacka 4x40 072753 1
15 Zavés radlice E7790 1 93 Pruzina 2,5x22,5x67x10,5 221209 1
20 Drzak E7786 1 94 Podlozka M12 stykova medium 027776 1
23 Sroub M16x45 063213 1 95 Matice M12 070105 1
24 Podlozka 17 070532 2
Pozice | Nazev Objednaci €. ks Pozice Nazev Objednaci €. ks
- NGZ na snih Y0845 1 803 Sroub M8x35 061265 7
801 | NUZ na snih 1440 E7785 1 804 Podlozka M8 stykova-medium 041040 7
802 Pfilozka E7795 1 805 Matice M8 070084 7
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