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A

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé prostudujte navod k pouziti!
Vzdy se rid'te bezpeénostnimi predpisy a instrukcemi obsazenymi v tomto
navodé! Prosim ¢téte pozorné a dbejte na to, abyste porozuméli a dodrzovali
vSechna doporuc¢eni a postupy!
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1. UVOD

- Vase snéhova fréza SF-1050 (dile jen sn¢hova fréza) byla peclivé zkonstruovana a jsme piesvédceni, Ze
splni Vase pozadavky na kvalitu, vykon a spolehlivost.

- Tento ndvod k obsluze byl vytvofen k tomu, aby Vam napomohl k bezpecnému ovlddani Vasi nové
sné¢hové frézy. Obsahuje dulezité informace, které Vam pomohou dosdhnout skvélych vysledkti Vasi
sn¢hové frézy.

- Prosim ¢téte tento navod k obsluze peclivé a v celém znéni a uschovejte si ho pro budouci mozné
reference / informace.

- Vy jako uzivatel nebo jina osoba, ktera bude pracovat se snéhovou frézou, se musite peclivé
seznamit se vSemi bezpecnostnimi pokyny a provoznimi instrukcemi obsaZenymi v tomto navodé
k obsluze. Prosim ¢téte pozorné a dbejte na to, abyste porozuméli a dodrzovali vSechna doporuceni
a postupy.

- Pokud né¢emu pfi €teni tohoto ndvodu neporozumite, nebo poZadujete jakékoliv dalsi informace tykajici
se sn¢hové frézy, kontaktujte Vaseho nejblizsiho dealera a vyZadejte si pomoc.

- Pii objednavkach ndhradnich dilt u Vaseho dealera prosim vzdy uvadéjte katalogova ¢isla pozadovanych
dilt. Zamezite tim prodleni a ndslednym moznym nesrovnalostem. PouZité dily vyménujte jen za
origindlni dily vyrobce.

Symbol A pri ¢teni tohoto navodu Vas upozoriiuje na dilezita sdéleni tykajici se bezpe¢nosti.

NYNI prosim vénujte chvilku vyplnéni nasledujiciho:

Typ

Vyrobni ¢islo

Datum nakupu

Typ a vyrobni ¢islo najdete na Stitku vyznaceném na obrdzku

WISCOMSIN Engineering, CZ 5.r.0. mape rEE?EEﬁJEE'rum:

TP SF-1080 PrRac.ZABER 1050 mm

ETsRL%BN[ HMOTNCISTl 85 kg

2. URCENI STROJE

Snéhova fréza je nafadi urcené k agregaci se samojizdnymi Zacimi stroji fady W3500 a fady
W3600 (dale jen samojizdny Zaci stroj), ptiCemz sn€hovou frézu lze pouZit jen s dal$im
agregovanym piislusenstvim:

- Hydraulickd pohonna jednotka DJH 590 obj. ¢islo Y0665 — pro W3500; obj. ¢islo Y0666 — pro

W3600

- Predni zdvés samojizdné travni sekacky obj. Cislo E8767 — pro W3500 i W3600

- Panel spinact obj. ¢islo Y0612 — pro W3600
Snéhova fréza je ur¢ena k odklizeni sn¢hu z chodnikd, z mistnich komunikaci pti zastaveném
provozu dopravnich prostfedkd, z mensich ploch, parkovist, hist’ apod., pficemz je snih
odhazovan do vzdélenosti cca 2-10 m.

-3-
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3. TECHNICKY POPIS STROJE
(obr.1)

Koncovka metaciho kandlu

Mechanicky fetézovy pievod I

Mechanicky fetézovy ptevod 11

10. Pojistna spojka

11. Spina¢ ovladéni otd¢eni metaciho kandlu

12. Spina¢ ovladéni sklonu koncovky metactho kanélu
13. Hydromotor

14. Hydraulicka hadice

1. Zavés sn¢hové frézy
2. Plast’ sn¢hové frézy
3. Plaz

4. Snek

5. Metaci kolo

6. Metaci kanal

7.

8.

9.

Spinac ovladan{
Zaciho ustroji
(hydraulické pohonné
jednotky)

Spina¢ ovladani
predniho zavésu
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Technické ddaje

TYP SF - 1050

Sitka zdbéru 1050 mm

Primér $neku 380 mm

Primér metactho kola 310 mm

Pocet lopatek metace 4

Hnaci fetézy 08B-1

Smér odhozu sn¢hu 110° vlevo az 110° vpravo od sméru

jizdy

Hmotnost 85 kg

Vyska 1140 mm

Délka 665 mm

Sitka 1080 mm

4. BEZPECNOSTNI POKYNY

>

Snéhovou frézu smi obsluhovat osoba starsi
18 let, prokazatelné zaskolena, odborné
zpusobila a k této ¢innosti povéiena.
Obsluha nesmi byt pod vlivem alkoholu ¢i
jinych psychotropnich latek.

Opatrna manipulace a provoz snéhové frézy
je nejlepsi zarukou jak zabranit drazam.
Majitel snéhové frézy je zodpovédny za to,
Ze kdokoliv bude manipulovat se snéhovou
frézou nebo ji uvede do provozu je
seznamen s navodem Kk obsluze.

Seznamte se Fadné se vSemi funkcemi
snéhové frézy, a vidy bud’te piipraveni
frézu v pripadé nutnosti nebo nebezpeci
zastavit.

Frézu technicky neupravujte, nezasahujte
do konstrukce. Jakakoliv neautorizovana
zména ovlivni vykonnost nebo bezpecnost
zarizeni.

Nikdy neprovozujte frézu s demontovanymi
kryty rotujicich soucasti nebo
elektrosoucasti.

Nikdy neprovozujte frézu s defektnimi nebo
zni¢enymi dily, v piipadé poskozeni nechte
stroj radné opravit.

A

Presvédcte se a pravidelné kontrolujte zdali
jsou vSechny matice a Srouby dotaZeny a
zabezpeceny.

P¥i provozovani snéhové frézy nenoste volné
obleceni, které pri zachyceni pohyblivymi
¢astmi frézy miize zpisobit vazna poranéni.
Prilis dlouhé vystaveni se hluku p¥i provozu
stroje miize poskodit sluch. Chraiite se
proto adekvatnimi ochrannymi pomitckami.
Pred zac¢atkem snéhové sezony zkontrolujte
celou plochu, kde budete se snéhovou frézou
odklizet snih a odstraiite vSechny objekty
jako desky, draty, domovni rohoze a pod.,
které by mohly zptsobit draz nebo poskodit
zarizeni.

Nikdy neuvadéjte frézu do provozu pri
zhorSenych podminkach viditelnosti nebo
bez Fadného osvétleni odklizené plochy.

Pii praci s kazdym motorovym strojem
miuZe dojit k vlétnuti ciziho predmétu do
oka. Proto p¥i praci se strojem, jakoz i pii
nastavovani nebo tpravach a opravach
pouzivejte ochranné bryle nebo ochranné
o¢ni Stity!
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Bezpecnost pii provozu A

Pted uvedenim do provozu se presvédcte, Ze
kolem stroje nejsou Zadné piekazky, a ze

v blizkosti stroje nestoji jiné osoby ¢i
zvitata.

Pted provedenim startu zkontrolujte vypnuti
a neutrdlni nastaveni polohy ovladact.

Pted provedenim startu odstraiite ptipadné
namrazy a zmrzKy z rotujicich Casti.

Pokud se béhem provozu dostanou do
okruhu 5m od stroje nebo do vzdélenosti
15m ve sméru odhazovaného sn€hu jiné
osoby Ci zvitata, ihned stroj zastavte a
vypnéte ndhon $Sneku a metace spinacem
ovladani Zaciho dstroji(hydraulické pohonné
jednotky).

Pii provozu frézy v chladnych a vétrnych
podminkach na sobé méjte adekvatni teplé
obleceni.

Pted zapnutim snéhové frézy do provozu se
pfesvédcte, zdali jsou zbaveny ledu funkéni
¢asti stroje — metaci kolo, $nek, oto¢na
uloZeni metaciho kandlu.
Elektromagneticka spojka ndhonu metace a
Sneku musi byt vypnuta spina¢em ovladani
Zaciho ustroji(hydraulické pohonné
jednotky) vzdy pii startu motoru, pii
pfesunech stroje, otdceni se a couvani, pfi
pfestavkach ve frézovéni sn€hu a pii
zastaveni motoru.

V zadném piipad€ se nesmite vzdalit z mista
obsluhy, pokud je motor v chodu.

Pred odstraiiovanim zacpaného snéhu z
metaciho kanélu (6) vZdy vypnéte ndhon
metace a Sneku spinacem ovladani Zactho
ustroji(hydrauliky frézy) . Pfi odstrafiovani
snéhu pouZzijte vhodné pomticky, napft.
drevénou tyc.

Neprovozujte frézu v neptiznivych nebo
extrémnich podminkach. Davejte pozor pfi
otd¢eni na svazich. Odklizeni sn€hu
provadéjte po svahu, omezte jizdu napfic
svahem.

Rychlost jizdy pfizptisobte momentalnim
podminkdm .

Svahova dostupnost stroje je maximalné 12°.

Neprovozujte sn€hovou frézu v blizkosti
budov, oken a automobilil bez nastaveni

metaciho kandlu a jeho klapky do
bezpecného sméru.

Nikdy nesméfujte metaci kandl na lidi nebo
zvitata.

Na kluzkém povrchu vzdy sniZte provozni
rychlost.

Bud’te opatrni pii couvani.

Preprava osob na fréze je piisn¢ zakdzana.
Pii provozu se snazte ddvat pozor aby se se
sn¢hem do frézy nenabraly i jiné pfedméty,
které by mohly zpusobit jeji poskozeni.
Pokud dojde k nabréni cizitho ptedmétu,nebo
pokud uslysite klepavy zvuk z protadceni
pojistné spojky, ihned vypnéte ndhon Sneku
a metace spinacem ovladani Zaciho
ustroji(hydraulické pohonné jednotky) a
zhasnéte motor. V praci pokracujte aZ po
odstranéni ciziho pfedmétu a po
zkontrolovani, zda nedoslo k poSkozeni
sn¢hové frézy.

Pokud zjistite, Ze pfic¢inou protaceni pojistné
spojky nenf vniknut{ ciziho predmétu, ale
pretizeni Sneku v téZkych snéhovych
podminkach, v tom piipadé pokracujte v
praci pomalej$i pojezdovou rychlosti.

Pokud citite pfilisné vibrace, nebo slysite
jiné zvuky, vypnéte ndhon Sneku a metace
spinacem ovladéani Zaciho
ustroji(hydraulické pohonné jednotky).

Pted praci na Stérkovém povrchu nastavte
dostatecnou vysku plazii tak, aby hrana krytu
Sneku méla odpovidajici svétlou vySku nad
zemi.

Pokud dojde pii pouzivéni stroje k narazu na
pevnou piekdzku, prici preruste, vypnéte
motor a zkontrolujte nepoSkozeni
jednotlivych dila.

Pii odklizeni sn¢hu méjte vZdy rozsviceny
pracovni svétlomet, i za nesniZené
viditelnosti, pouZivejte reflexni naSivky na
vaSem pracovnim odévu zejména v dobé
Sera a no¢ni dob¢.

Tlacitkové spinace pro otdceni metaciho
kandlu a skldpéni koncovky metaciho kanélu
drzte stisknuté jen po nezbytnou dobu
potfebnou pro zménu polohy.

V koncovych polohédch nebo pii neCekaném
zastaveni té€chto dilti metaciho kandlu
tlacitkové spinace ihned uvolnéte.
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Bezpecnost pii udribé a kontrole A

Bezpecnost pii piepravé

Udrzbu provadgijte dle pokynd uvedenych

v tomto ndvod¢ k obsluze.

Nikdy neprovadéjte dpravy, €isténi, udrZzbu a
opravy s motorem v chodu. Pti takovych
¢innostech musi byt motor vypnuty, vytazen
klicek ze spinaci skiiiikky a odpojen kabel od
zapalovaci svicky.

Zamezte ndhodnym startim.

Pokud musite frézu nebo jeji ¢ast
nadzvednout nebo preklopit, pak dalsi prace
provadéjte jen pii zabezpeceni frézy proti
spadnuti dfevénymi bloky nebo jinym
bezpecnym podkladem. Pied preklopenim
stroje vypust'te palivo a demontujte baterii.
Vyfukové plyny motoru mohou zptisobit
zranéni nebo smrt, nespoustéjte motor

v uzavieném prostoru, vzdy zajistéte dobré
vétrani nebo odvod vyfukovych plynil

z budovy.

A

4

Snéhovou frézu pti zvedani upevnéte

v mistech ozna¢enych symbolem fetézu,
vepfedu haky za bocnice krytu Sneku, vzadu
za textiln{ lano uvdzané za nosniky rdmu
stroje. Nosnost lana i dal§ich zvedacich
prvkl musi byt min. o hmotnosti frézy.

Pti nakladén{ stroje na piiveés nebo nakladni
automobil bud’te mimofadn¢ opatrni.

Bezpecdnost pii skladovani

Zajistéte frézu na korb¢ vozidla proti
posuvu, ne vSak za oto¢né dily, ovladaci
prvky nebo tdhla, mohly by se poSkodit.

Je zakdzéna preprava stroje pomoci vlastniho
pojezdu po vetejnych komunikacich.

A

y - \

Zabezpecte frézu tak, aby nedoslo

k necht€énému posunu anebo k prevriceni.
Pti dlouhodobém uskladnéni stroj diikladné
oCistéte.

Nedovolte détem, aby si hréli a pohybovali
se v misté uskladnéni frézy.

Vystrazné samolepky a Stitky A

Vystrazné samolepky jsou na stroji umistény
na téch mistech, kde je vyZadovéana zvysena
pozornost, kde hroz{ urcité nebezpeci, anebo
kde se provadi udrzba.

Pokud je samolepka znicend, necitelna
nebo odloupnutd, poZadejte dealera o
novou a umistéte ji na stejné misto, kde
byla puvodni. (objednaci ¢isla samolepek —
dle katalogu nahradnich dil)

Najdéte na stroji vSechny samolepky a
peclive je proctéte dle nasledujiciho
vyobrazenf a textu:
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Bezpecnostni symboly + popis umisténi - obr.3:

h/-' [}
=0 12
= |w| -
1 2 3 4
Pozor! Pred Pozor!Pfi ¢idténi, Max. svahova Pfed spusténim
pouzitim udrzbé a dostupnost stroje je stroje nasadte
prostudujte navod k odstranovani 12°] vSechny ochranné

pouzivani! poruch postupujte kryty!

podle navodu
k pouzivani a
vytahnéte kli¢ ze
zapalovani!

W

(2
O

fol]

fol]

-

—

5 6 7 8 9
Pozor! Nezasahuj | Pozor! Nevkladejte | Udrzujte bezpe¢nou | Pozor, nebezpeci Pozor! Pred
konéetinami do kongetiny! - Rotujici vzdélenost od zasazeni nezadouci uvolnénim

prostoru rotujiciho
Sneku!

¢astil

pohybujicich se
¢astil

¢astici! Udrzujte
bezpec¢nou
vzdalenost!

ucpaného kanalu
vyjméte spinaci
klicek ze zapalovaci
skiifky!
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5. PRIPOJENI

Popis obr. 4:

1. Predni zavésné zafizeni samojizdné
sekacky.

2. Zaves sn¢hové frézy.

3. Otvor pro pojistny ¢ep.

Obr. 4

Snéhova fréza se pripojuje na predni zavés samojizdné travni sekacky a na hydraulické rychlospojky hyd. pohonné
jednotky DJH-590, agregované na samojizdné travni sekacce.
Podle obr. pFipojime piedni zavés samojizdné travni sekacky na zavés snéhové frézy a zajistime pojistnymi Cepy.
Hydraulické hadice snéhové frézy pripojime pies hydraulické rychlospojky k hydraulické pohonné jednotce

DJH-590. Hydraulické hadice upevnime piichytkami dle vyobrazeni seznamu nahradnich dili:
- na zavésu snéhové frézy -poz.1, piichytkami a vrchni pFitla¢nou deskou
- nadrzaku, ktery namontujeme na pi‘edni napravu dle vyobrazeni seznamu nahradnich dili a v tomto misté
upevnime hydraulické hadice pomoci piichytek a pritlacné desky. Pro spravny chod snéhové frézy je dulezité, aby
nebyly hydraulické hadice navzajem zaménény! Spravné zapojeni je zobrazeno na obrazku 5.
Na tlumié¢ vyfuku samojizdné travni sekacky namontujeme trubku — viz. seznam dila poz. 690.

Obr. 5

Popis obr. 5:
R1 - rychlospojka 1 (tlakova vétev) H1 - hydraulicka hadice 1 (tlakova vétev) S - stahovaci pasek
R2 - rychlospojka 2 (zpétna vétev) H2 - hydraulicka hadice 2 (zpétnd vétev)

-9.
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A

Pii préaci se snéhovou frézou lze demontovat ze stroje zasobnik a zlepsit tak prijezdnost stroje. Po odnéti
zasobniku ze stroje je nutné sepnout spina¢ vyklapéni zadsobniku. Toto provedeme montaZi patky spinace
(pozice 311) dle obr. 4. V piipad¢, Ze na zadnim Cele neni vyvrtan otvor 7mm je nutné jej dodatecné

vyvrtat podle obr. 6.

Pred opétovnym nasazenim zasobniku musi byt patka spinace (pozice 311) bezpodminec¢né
demontovana. V pripadé, Ze patka spinace (poz. 311) ztistane namontovana na zadnim cele, hrozi
poranéni osob odlétajicimi predmeéty!

Zaci Gstroji nesmi byt spusténo bez sejmuti patky spinace (poz. 311) ze zadniho &ela.

Obr. 6

Pti préci na kluzkém povrchu pro zlepSeni tazné sily nasad’te zdvaZi na zadni trubku zvedani zdsobniku.
Z dtivodu hmotnosti zavazi cca 65 kg musi nasazeni zdvazi i demontdz zdvazi provadét 2 osoby.

-10 -
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Obr. 7

Pokud si sn€hovou frézu dokupujete k jiz diive zakoupenému Zacimu stroji, neni na blatniku Zactho stroje
provedena Uprava pro uchyceni spinaci ovladani metaciho kanalu.

V tomto pripadé je nutné:

- pro Zaci stroje W35.. provést nasledujici dkony:

1. Na levém blatniku vyvrtejte dva otvory #6mm dle obr. 8.

2. Demontujte pryzovou krytku z otvoru #16mm.

3. Do otvoru #16mm vloZte pfiloZenou prichodku a provleéte otvorem el. vodice.
4. Panel spinact pfisSroubujte priloZzenym spojovacim materidlem.

-11 -
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- pro Zaci stroje W36.. provést nasledujici dkony:

1. Na levém blatniku vyvrtejte dva otvory #6mm dle obr. 9.

2. Demontujte pryZovou krytku z otvoru & 16mm.

3. Do otvoru #16mm vloZte ptiloZenou prichodku a provlecte otvorem el. vodice.
4. Panel spinact ptiSroubujte piiloZenym spojovacim materidlem.

-12-
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Obr. 9

5. Zapojeni el. vodici u obou provedeni (W35.. 1 W36..) proved'te dle obr. 10 tohoto ndvodu k obsluze.

6. POPIS PRACE SE SNEHOVOU FREZOU

- Nastavte metaci kanél do poZadovaného sméru odhozu a koncovku metaciho kanalu do pottebného
sklonu.

- Spust’te motor samojizdné travni sekacky (dle ndvodu k pouZiti samojizdné travni sekacky)

- Snéhovou frézu uved’te do chodu spusténim hydraulické pohonné jednotky DJH-590 spinacem
pro zapnuti a vypnuti Zaciho Ustroji na panelu samojizdné travni sekacky
(dle ndvodu k pouZiti samojizdné travni sekacky).

- Sn¢hovou frézu spust’te na pracovni plochu-spinacem pro ovladani predniho zavésu (viz ndvod
k pouziti samojizdné travni sekacky).

- Samojizdnou travni sekacku uved’te do pojezdu (viz navod k pouZiti travni sekacky) potfebnou
pracovni rychlosti. Rychlost regulujte dle pracovnich podminek a dle ¢lenitosti terénu.

- Pfi pfesunech se snéhovou frézou a pii oticeni vzdy vypnéte ndhon hydraulické pohonné jednotky
a zvednéte snéhovou frézu do horni polohy spina¢em pro ovladani ptedniho zavésu.

A

UPOZORNENI!
Otéaceni metaciho kandlu provadéjte jen v pracovnim rozsahu 90° vlevo az 90° vpravo od sméru jizdy.
Polohy 90° az 110° vlevo i vpravo pouZivejte jen v piipad€ nutnosti a to s maximdlni opatrnosti, aby nikdy
nedoslo k imyslnému ndrazu metaciho kandlu na dorazy, které jsou pouze bezpecnostnim prvkem.
Casté najizdéni metaciho kandlu na dorazy miiZe zpusobit poskozeni elektromotoru a na takové
provozovani se nevztahuje zaruka!
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7. UDRZBA

Po kazdych 25 hodinach provozu:

- Prekontrolujte tésnost hydraulickych hadic a hydromotoru
- Prekontrolujte stav fetézi mechanickych prevodii:

¢ Demontujte kryty fetézl. U fet¢zového prevodu I dle potieby upravte napéti fetézu
presunutim napinaci feté¢zky v ovalném otvoru.

e Retézky promate olejem WD-40

® Proved’te promazdni fetézky pojistné spojky mazacim tukem.

e Proved’te zpétnou montdz krytt fetézt !

- Prekontrolujte celkovy stav snéhové frézy.
- Prekontrolujte stav a Citelnost bezpecnostnich samolepek !

- Pokud je samolepka znicend, necitelnd nebo odloupand, pozadejte dealera o novou a umistéte ji
na stejné misto, kde byla ptivodni-viz seznam néhradnich dild

Jednou roc¢né:
- Zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubovych spojii
- Zkontrolujte funk¢nost pojistné spojky
Loziska $Sneku a metace maji trvalou ndpln, proto neni tfeba vice je promazavat.

Predvolba ndhonu $neku je plnéna pfevodovym olejem PP90. Népli je celoZivotni
A je tedy bezudrzbova.

8. ELEKTROINSTALACE

SEZNAM PRISTROJU A SOUCASTI ELEKTROVYZBROJE + VYOBRAZENI ELEKTROVYZBROJE
(obr. 7)

Pozice Nazev
1 ljprava actuatoru LINAK

Uprava stérace

Svazek vodicu 1

2

3

4 Svazek vodicu 2
6 Spina¢ 8006K52N1V2
7

8

9

Panel spinact
Pruchodka 11x2

Pasek stahovaci 100x2,5
10 Tésnéni L=88

11 Sroub M5x20

12 Podlozka 5,5

13 Matice M5

14 Pasek stahovaci 200x3,6

-14-
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9. USKLADNENI

1) Uskladnéte sn€hovou frézu na suchém misté, bez moznosti zatékani vody do frézy.
2) Zabezpecte frézu proti posunuti dfevénymi kliny.
3) Pred uskladnénim frézu fadné ocistéte.

4) Radné zkontrolujte viechny dily frézy. AVyméﬁte opotfebované nebo vadné dily.

5) Mista s odloupnutym lakem pfetfete ochrannou vrstvou barvy. ARotujl’ci dily Zluté barvy
pretirejte pouze Zlutou barvou.

6) Pred uskladnénim proved'te promazani vSech mazacich mist a mazaciho planu.

7) Odpojte kontakty baterie. Baterii dobijte na plnou kapacitu, cca po 2 mésicich baterii kontrolujte.

10. HODNOTY EMISI HLUKU A VIBRACI

[ Snéhova fréza SF - 1050

[ akusticky vykon - 102 dB

|

- pii otadkach 3200/min.” |
[ v misté obsluhy - 85 dB |
|

|

|

| vibrace leva ruka - 2,2 m.s™

- pii otdckdch 3200 min.” | vibrace pravi ruka - 1,0 m.s”

| vibrace sedak - 0,5 m.s”

Pouzité metody: CSN EN ISO 11201
CSN EN 1032
CSN ISO 3744

11. DEMONTAZ A LIKVIDACE FREZY

Po ukonceni Zivotnosti sn¢hové frézy je povinnost majitele frézu zlikvidovat s vyuZzitim druhotnych surovin
v souladu se zdkonem (zdkony) o odpadech platnych v jeho zemi.
Pii likvidaci frézy doporucujeme vyuzit sluZeb specializovanych firem zabyvajicich se
zpracovanim a likvidaci odpadu. Pokud se rozhodnete frézu zlikvidovat sami, postupujte nasledovné:
1) Z frézy demontujte vSechny dilce, které se daji jesté vyuzit. Tyto oCistéte, popf. nakonzervujte a

uloZte
do skladu pro dalsi pouziti.
2) Z ptevodové skiin€ vypust'te vSechen olej. Demontujte dilce z gumy, plast. hmot apod.. Vse
likvidujte podle zédkona o odpadech.

3) Takto odstrojeny zbytek odprodejte k dal§imu vyuZiti do sbéru druhotnych surovin.

-16 -
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11 - 2009

Zpracoval WISCONSIN Engineering CZ s.r.o.
Vrahovicka 41, 796 01 PROSTEJOV
CZECH REPUBLIC
Tel: +420 582 401 915
Fax: +420 582 401 919
E-mail: info @ wisconsineng.cz
Internet: www.wisconsineng.cz

Objednavani nahradnich dilu

Pozadované ndhradni dily ke v§em vyrobkiim objedndvejte na adrese:

WISCONSIN Engineering CZ s.r.o.
Vrahovicka 41, 796 01 PROSTEJOV
CZECH REPUBLIC

Tel: +420 582401916
Fax: +420 582 401 919

-17 -



> WISCONSIN
Névod k obsluze W3532 N ENGINEERING

VYROBKY FIRMY WISCONSIN ENGINEERING PROSTEJOV

Snéhova fréza
DSF565 4

Sbér.a.é._li_s_;i %

ASL-611

LA YA
Blizsi informace:
WISCONSIN Engineering CZ s.r.o.
Vrahovicka 41, 796 01 PROSTEJ oV
CZECH REPUBLIC

Tel: +420 582 401 915 Fax: +420 582 401 919
Internet: www.wisconsineng.cz E-mail: info@wisconsineng.cz
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