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Navod k vymene uhlové
prevodovky Bondioli 160663
za 160663A

pro stroje W36xx

(spojka dole pod uhlovkou, ulozeni do ramu s plotnami)
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V balicku nahrady NAEAG616 obdrzite uhlovou prevodovku,
spojovaci material (viz obrazek vlevo) a olejovou napln.
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Postup vymeény

1, OdSroubovanim Sroubl 277156 (4x) vytahnéte ze stroje sadu EA616 — nezapomerite sundat
femen dole ze spojky a od expanzni nadobky odpojte hadiCku nebo odSroubujte véetné nadrzky z
drzaku.

2, OdSroubujte 2 Srouby 067354 a 8 Sroubu 067340. Tim se uvolni uhlova pfevodovka véetné
expanzni hadice (nadrzky), spojky, Ffemenice a ventilatoru.

3, Povolte spodni Sroub a stahnéte spojku v€etné pera

4, Stahnéte femenici 520513, upinaci pouzdro 530513 a ventilator EA634

5, Z uhlové prevodovky odSroubujte koleno a hadiCku k expanzni nadobce a tu naSroubujte na
novou uhlovou prevodovku 160633A

POZOR - ze staré prevodovky je nutné vypustit olej a ekologicky ho zlikvidovat!

6, Na novou prfevodovku 160633A vlozte do drazky v hfideli pero 060422 a na né&j nasunte zpét
ventilator a pouzdro s femenici

7, Na spodni hfidel nasadte zpét spojku. Na Sroub 633245 naneste lepidlo na Sroubové spoje
(napf. Loctite 242) a spolu s podlozkou 290507 stahnéte spojku k hfideli utahovacim momentem
78 +/-3 Nm

8, Tuto sadu nasadte zpét do plechovych drzakl a seSroubujte za pomoci Sroubl 2 Srouby
067354 a 8 Sroubl 067340 na stro;.

9, Nalejte pres expanzni nadobku novy olej 490512, ktery byl dodan.

UPOZORNENI: Tento servisni krok by mél byt proveden firmou Wisconsin Engineering nebo autorizovanym servisem. Firma Wisconsin
Engineering nenese zadnou odpovédnost za neodbornou montaz zakaznikem. V pfipadé vymény v zaru¢ni dobé stroje muze tato
montaz mit vliv i na zamitnuti reklamace.
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