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RADLICE SHRNOVACÍ  ARS – 607 
 
 
Návod pro použití, seřízení a údržbu 
 
 Vážený zákazníku, 
děkujeme, že jste si vybral náš výrobek a jsme přesvědčeni, že splní všechna Vaše očekávání. Prosíme, aby jste tuto příručku pozorně 
pročetl a postupoval přesně podle pokynů. Tím zajistíte optimální využití tohoto stroje a jeho dlouhou životnost. Tak zároveň i správně 
využijete své investice. 
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ÚVOD 
 
Tuto příručku – návod k použití – je třeba považovat za součást stroje! 
Prodejcům i použitých strojů se doporučuje, aby vedli evidenci o tom, zda byla tato příručka vždy se strojem dodána. 
Majitel stroje je odpovědný za to, že obsluha stroje bude řádně seznámena s tímto návodem k použití. 
 

Symbol   na začátku textu označuje předpisy, týkající se bezpečnosti. Nálepky umístěné na několika místech radlice jsou nedílnou 
částí předpisů o bezpečnosti a nesmějí být v žádném případě odstraněny nebo vymazány! 
Pokud je samolepka zničená, nečitelná nebo odloupnutá, požádejte dealera o novou a umístěte ji na stejné místo, kde byla původní. 
 
 

  Tento symbol značí možnost naražení na část stroje – Dodržuj bezpečný odstup ! 
 

  Tento symbol značí, že před použitím radlice se musí prostudovat návod k použití ! 
 
 

  Výrobní štítek stroje 
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1. Určení stroje 
 
Radlice shrnovací ARS-607 ( dále jen radlice ) je nářadí určené k agregaci se žacími stroji řady W2900, k přemísťování sypkých materiálů 
hrnutím a to dvěma způsoby : 

- odhrnovačka je v základním postavení t. j. kolmo ke směru jízdy žacího stroje a materiál je hrnut čelně. 
- odhrnovačka je postavena šikmo ke směru jízdy žacího stroje a materiál je odhrnován do strany vpravo nebo vlevo. Tento způsob 

se používá zejména při shrnování sněhu. 
 

 

 
Využívat shrnovací radlici jakkoliv jinak je v rozporu se schváleným použitím a výrobce v takovém případě nepřejímá žádnou zodpo-

vědnost za škody nebo zranění. Tato rizika potom nese výhradně uživatel. 
 
 

2. Všeobecné zásady a varování k bezpečnosti 
 

  Zákaz používání na pozemních komunikacích ( silnice I., II. a III. třídy ) 
Radlice může být obsluhována, udržována a opravována pouze pracovníkem seznámeným se všemi jejími charakteristikami a 

s příslušnými bezpečnostními pokyny. Dodržovány musí být i  všechny všeobecně uznané směrnice bezpečnosti práce, pracovní zdravotní 
zásady a také pravidla silničního provozu. 

Všechny úpravy, které na stroji provede sám uživatel, zbavují výrobce odpovědnosti za jakékoliv tím vzniklé škody a zranění. Při vylou-
čení možnosti úrazu, případně jiného ohrožení zdraví je nutné dodržovat následující bezpečnostní pravidla : 
a ) Při přepravě radlice 

- před každou jízdou je třeba se přesvědčit, zda je radlice řádně připevněna k žacímu stroji a v přepravní poloze 
- během jízdy je zakázáno sedět nebo stát na radlici 
- rychlost jízdy je nutno přizpůsobit povrchu a stavu vozovky 

b ) Při práci s radlicí 
- radlice může být ovládána pouze z místa řidiče 
- obsluha radlice musí dbát na to, aby se při práci nikdo nepohyboval v prostoru činnosti radlice 
- během práce je zakázáno stát nebo sedět na pracovních orgánech radlice 
- pokud motor žacího stroje s namontovanou radlicí pracuje, nesmí obsluha stroj opustit 

 
 

 
Upozornění ! 

Shrnovací radlice vytváří s žacím strojem soustrojí náročné na opatrnost. S ohledem na výše uvedené skutečnosti se považuje za vhodné 
používat pracovní obuv a ochranné rukavice při čistění a ošetření stroje. 

Seřizování, údržba nebo oprava na radlici, která je agregovaná s žacím strojem se musí provádět při zastaveném motoru a zajištění žacího 
stroje proti samovolnému pojetí. 

 
 

3. Technické údaje 
 
Záběr  ………………………………………………. 1 100 mm 
Úhel natočení   …………………………………….. ± 30o    
Hmotnost  …………………………………………. 28 Kg 
 
 

4. Popis radlice 
 
 Shrnovací radlice ARS-607 se skládá z vlastní odhrnovačky, držáku, nosiče, konzoly k zavěšení na žací stroj a zvedacích táhel. 
 Nosič radlice slouží k zavěšení radlice na žací stroj a umožňuje podélné kopírování terénu. Držák umožňuje natočení odhrnovačky o 30o  
vpravo nebo vlevo od směru jízdy a jeho pružné spojení s odhrnovačkou umožňuje příčné kopírování terénu a sklopení odhrnovačky při 
najetí na překážku. 

Odhrnovačka je opatřena výškově stavitelnými plazy a ve spodní části výměnným shrnovacím nožem. 
Zvedání odhrnovačky do horní přepravní polohy a do dalších poloh se provádí zvedacím mechanismem, který je součástí žacího stroje. 

 
 

5. Montáž radlice 
 
5.1 Úprava žacího stroje 
 
Pro montáž radlice na žací stroj musí být v rámu žacího stroje, nad přední nápravou, zhotoveny otvory ( viz. obr. 1 ) pro připevnění konzoly  
( 35 ). 
Pokud tyto otvory v rámu žacího stroje nejsou ( u strojů dříve vyrobených ) je třeba je dodatečně vyvrtat dle obr. 1 na levé i pravé straně 
rámu. 
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Obr. 1 

 
5.2 Postup při první montáži radlice 
 
Před montáží radlice na žací stroj se z žacího stroje demontuje žací ústrojí a 2 odlehčovací pružiny zvedacího mechanismu. 
 
Montáž se provede dle následujícího postupu : 
1 ) Na odhrnovačku (1) se nasadí nůž (3), nebo nůž na sníh (64) s příložkou (63). Nůž se lehce přišroubuje pomocí dvou šroubů (6), podlo-

žek (10) a (11) a matic (12) na krajích odhrnovačky. 
2 ) K odhrnovačce se přišroubuje výztuha (2) pomocí 2 šroubů (6), 3 šroubů (7), podložek (10) a (11) a matic (12). 
3 ) Na takto sestavenou odhrnovačku se připevní plazy (5) s podložkami (4) tak, že zahloubený otvor v podložce (4) je výš než otvor neza-

hloubený. Plazy (5) s podložkami (4) jsou přišroubovány pomocí 1 šroubu (8) a 1 šroubu (9)  s podložkami (10) a (11) a maticemi (12). Na 
odhrnovačku se dále přišroubuje držák (20) pomocí šroubů (29), pružin (30), matic (32) a podložek (31). Držák (20) umožňuje příčné na-
točení a sklopení odhrnovacího tělesa při najetí na překážku. 

4 ) Dotáhnou se oba krajní šrouby (6), které připevňují nůž k odhrnovačce. 
 
Pokud je montován nůž na sníh (64) s příložkou (63), nutno použít příslušné šrouby o 10 mm delší (65), (66), (67). 
 

 
 

Obr.2 
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5 ) Odhrnovačka se přišroubuje na nosič radlice (15) pomocí šroubů (23), podložek (24) a matic (25). Tento spoj musí být dotažen tak, aby 
byl volně otočný s co nejmenší vůlí. 

 

 
Obr.3 

 
6 ) Do otvorů na rámu dle obr. 1 se namontuje konzola (35) pomocí šroubů (36), podložek (37) a matice (38). 
7 ) Mezi ramena konzoly (35) se vsune nosič radlice (15) a pomocí šroubů (44), podložek (45) a (46), rozpěrek (48) a matic (47) se nosič 

radlice připevní ke konzole (32). 
 

 
Obr.4 

 
 
8 ) Matice M 8 na zvedacích táhlech žacího ústrojí s podložkou se demontují a na zvedací táhlo se našroubují dvě nízké matice (75) 

s podložkou (76) až k horní části závitu a do spodní části závitu se našroubují matice s podložkou. 
9 ) Rameno nosiče radlice (15) se propojí táhly (70) a (71) se zvedacími rameny žacího ústrojí, pomocí 3 čepů a pojistek ( které jsou součás-

tí žacího stroje ) a pomocí rozpěrek (73). Táhla (70) a (71) se vpředu sešroubují pomocí šroubů (77),  podložek (78) a (79) a matice (80). 
10) Mechanismus zvedání se seřídí následujícím způsobem : 

- žací stroj i s namontovanou radlicí musí stát na rovném podkladě 
- páku zvedání na levé straně vedle sedadla se přestaví do polohy „č. 2“ ( z nejnižší polohy „č.1“ páku se přizvedne o 1 zub na ozu-

beném segmentu ) 
- spodní 2 matice zvedacích táhel se našroubují do polohy, kdy se podložka dotkne patky na rameni zvedání žacího ústrojí a vzájem-

ně se dotáhnou proti povolení. Horní 2 nízké matice (75) se našroubují aby vůle mezi patkou na rameni zvedání byla cca 2 mm a 
vzájemně se dotáhnou. 

Pro optimální zvedací sílu se doporučuje použít jednu ze dvou odlehčovacích pružin žacího ústrojí. Sníží se tím však i přítlačná síla odhrno-
vačky na terén. 
 
5.3 Odpojení radlice od žacího stroje 
 

1. Odhrnovačka se spustí na zem 
2. Demontují se táhla (70) a (71) vytažením 3 čepů a rozpěrek (73). 
3. Demontují se 4 šrouby (36) s maticemi (38), které drží konzolu (35) k rámu stroje. 
4. Odhrnovačka (1) s nosičem radlice (15) se vytáhne z pod žacího stroje. 
5. Doporučujeme se vložit demontované spojovací součásti do patřičných otvorů na radlici odkud byly demontovány, aby se zabrá-

nilo ztrátě před dalším připojením radlice k žacímu stroji. Demontovanou radlici uložit pro příští použití. 
 
 

6. Obsluha a použití radlice 
 
Montáž radlice na žací stroj provádí řidič žacího stroje 
 
6.1 Příprava radlice k práci 
 

Příprava radlice k práci je závislá na tom, k jakému účelu bude radlice používána. 
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Při běžné práci se doporučuje používat ocelový nůž a kolmé nastavení odhrnovačky. Pokud je radlice používána pro odhrnování sněhu, 
doporučuje se namontovat pryžový nůž, který více chrání povrch plochy se které je sníh odhrnován. 

 
6.2 Připojení radlice na žací stroj – přepravní poloha 
 
V kapitolách 5.3 a 5.4 je popsán postup první montáže radlice na žací stroj a její demontáž. 
 Každé další připojení radlice na žací stroj se provádí na rovném a zpevněném terénu dle následujícího postupu : 

- vypne se a zabrzdí žací stroj 
- nosič radlice (15) s odhrnovačkou (1) a s konzolou (35) se vsune pod žací stroj a podle pokynů v kapitole 5.3 v bodech 6, 8, 9 a 10 

se radlice připevní na žací stroj. 
 

6.3 Práce s radlicí 
 

Zvedání a spouštění radlice se provádí  pákou zvedání  přes mechanismus zvedání. Natočení odhrnovačky vpravo nebo vlevo se prová-
dí ručně po zmačknutí západky v nosiči radlice. Západka je označena šipkou na obr.3. Čep aretuje držák odhrnovačky v nastavené poloze. 

Při shrnování sleduje řidič žacího stroje práci shrnovací radlice a vhodnou manipulací s radlicí využívá tlačné síly žacího stroje. 
Při shrnování sněhu, pokud to podmínky vyžadují, se doporučuje vybavit žací stroj sněhovými řetězy. 

 
6.4 Přeprava radlice 
 
Pokud se žací stroj s namontovanou radlicí pouze přepravuje, musí být radlice ve zvednuté poloze, která se dosáhne přitažením páky zve-
dání radlice směrem nahoru. 
 
 

7. Základní úkony údržby a seřízení 
 
 Shrnovací radlice je stroj nenáročný na údržbu a seřízení. Po skončení práce je třeba provést řádné očištění radlice. Zvláště odvalovací 
plochy a ostří přicházejí do styku se shrnovacím materiálem je vhodné po čistění nakonzervovat. 
 
7.1 Výškové nastavení nožů 
 

Výšku nože nad podložkou lze nastavit vhodným vysunutím podpěrných plazů (5) po předchozím uvolnění šroubů (31) a (32). 
 
7.2 Údržba ostatních částí 
 

Radlice je při práci vystavěny poměrně velkému namáhání a také kolizním situacím. Proto je nutné věnovat při každé údržbě pozornost i 
nepopsaným částem radlice, zda nejsou deformovány a také všem šroubovým spojům, zda jsou dotaženy a zajištěny a zda nedošlo během 
pracovního nasazení ke ztrátě některého dílu. 
 
 

8. Odstavení z provozu, skladování 
 

Při odstavení z provozu radlici prohlédněte, očistěte od usazených zbytků a případně zjištěné závady opravte. Části bez povrchové 
úpravy chraňte proti korozi konzervací. Stroj uložte na krytém, suchém místě. 
 
 

9. Záruka 
 
Podmínky záruky jsou uvedeny v záručním listu! 
 
 

10. Náhradní díly a příslušenství  
 
Pozice Název       Obj. číslo Počet kusů                        Pozice           Název       Obj. číslo Počet kusů 
 

  -  Radlice shrnovací ARS-607  E4250    1 
001  Odhrnovačka     E7100    1 
002  Výztuha       E7102    1 
003  Nůž        D2104    1 
004  Podložka      D2105    2 
005  Plaz        D2106    2 
006  Šroub M 8x20     061244    4 
007  Šroub M 8x25     061251    3 
008  Šroub M 8x35     061265    2 
009  Šroub M 8x40     061272    2 
010  Podložka 8,4      070812   11 
011  Podložka 8      276721   11 
012  Matice M 8      070084   11 
015  Nosič radlice     E4552    1 
020  Držák       E7101    1 
023  Šroub M 16x45     063213    1 
024  Podložka 17      070532    2 
025  Matice M 16      007140    1 
029  Šroub M 10x100     421334    3 
030  Pružina 4x24x80x13,5 Zink  411611    3 
031  Podložka 10,5     070504    6 
032  Matice M 10      596163    3 
035  Konzola       E4536    1 

036  Šroub M 10x20     067333    4 
037  Podložka 10,5     070504    4 
038  Matice M 10      596163    4 
044  Šroub M 10x40     066730    2 
045  Podložka 10,5     070504    4 
046  Podložka 10      071541    2 
047  Matice M 10      070091    2 
048  Rozpěrka      D2113    2 
063  Příložka       D2147    1 
064  Nůž na sníh      D2148    1 
065  Šroub M 8x30     032090    2 
066  Šroub M 8x35     061265    3 
067  Šroub M 8x50     596513    2 
070  Táhlo levé      D2310    1 
071  Táhlo pravé      D2311    1 
073  Rozpěrka      D2315    3 
075  Matice M 8      069442    4 
076  Podložka 8,4      070812    2 
077  Šroub M 8x30     062946    1 
078  Podložka 8,4      070812    1 
079  Podložka 8      276721    1 
080  Matice M 8      070084    1 
200  Štítek výrobní ARS-607   015244    1
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Pozn.: Při použití nože na sníh jsou šrouby upevňující nůž  - poz. 6, 7, 9 nahrazeny šrouby delšími o 10mm  - poz.65, 66, 67 (viz. seznam dílů). 
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